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●カタログに記載の商品などの色調は、印刷のため実物とは異なります。　●仕様および外観は、製品改良のため、予告なく変更することがありますので、予めご了承ください。　●ご使用に際しましては、電子添文を必ずお読みください。

ウイロベスト

汎用型金属床用りん酸塩系埋没材

Wirovest® 

● 複模型用寒天印象材や複模型用シリコン印象材のいずれの複印象にも使用できる金属床用
埋没材です。

● コバルト・クロム合金の精密鋳造はもちろん、金合金まで幅広く鋳造することができる機能性を
備えています。

● 耐火模型製作時、ミキシングリキッドはベゴゾルを使用します。目的に応じて精製水との混合比
を調整することにより膨張をコントロールすることができます。

● 外埋没の際、ミキシングリキッドの必要はなく水のみで使用することも可能です。
● 優れた品質管理システムにより、ロット間のバラツキも少なく常に高く安定した品質を維持して

います。

BEGO Catalogue

INVESTING
埋没

ミキシングリキッド
20℃での作業時間
流動性
総膨張

ベゴゾル
約3分
約115mm
約2.3%

仕様
ベゴゾル 1L
 5L

51090
51091

関連商品 REF

商品構成

1カートン 18kg（400g×45パック）
※パックの中にミキシングリキッド（専用液）
は含まれていません。

Product details

硬化の開始時間（ビッカース硬化点測定）
圧縮強度
線熱膨張率

約5分
15MPa
1.15％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値
（ベゴゾル ： 精製水 = 40％ ： 60％）

2022-01

幅40mm 厚み 0.7mm 30m × 3ロール
 30m × 1ロール
幅45mm 厚み 0.7mm 30m × 3ロール
 30m × 1ロール

52409
52409S
52408
52408S

商品構成 REF

販売名 ： ベゴ ウイロベスト
一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００１　歯科高温鋳造用埋没材

51046
REF

ウイロニット
ウイロニウムシリーズ

推奨CoCr合金

Product details

フレーシーインレー ストリップス

リングライナー

Fleecy inlay strips
for moulds

アスベストを一切含んでいないリングライナーです。

1本　200mL 51100
商品構成 REF
Product details

ウイロペイントプラス

表面コーティング材

Wiropaint plus

一つ上の良質な鋳造面を獲得するために開発された
ペーストタイプのコーティング材です。
埋没時にワックスパターンの表層に塗布し金属と埋没
材の反応を低減することにより、良質で緻密な鋳造面
を得ることができます。

e

d

c

b
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ラピッドリングレスシステム
Rapid Ringless System

● 金属リングを使用する方法と比べて時間の節約がで
きます。

● 類似システムと比べて消耗が最小限のため、費用軽減
になります。

● 様々なキャスティングシステムに適用可能です。
● モールドやモールドリングを簡単に取り外すこと
ができます。

● BEGOクラウン・ブリッジ用埋没材全てに使用できます。

Product details

リングレスシステム

キャスティングリング、ベース
サイズ1×（φ37mm／1¼”） 1セット
サイズ3×（φ55mm／2”） 1セット
サイズ6×（φ72mm／2½”） 1セット

52665
52666
52667

商品構成 REF

※内寸の数値は実測値です。

埋没材使用量目安 100g
31mm
27mm
59mm
17mm
24mm

180g
50mm
45mm
59mm
17mm
24mm

360g
63mm
58mm
59mm
17mm
24mm

仕様 サイズ1 サイズ3 サイズ6

内寸

a
b
c
d
e

サイズ1 サイズ3 サイズ6

サイズ小　色調：レッド 4個
 1個
サイズ大　色調：ブルー 4個
 1個

52390
52390S
52400
52400S

商品構成 REF

d c

b

a a

ＢＥＧＯ複印象フラスコを使用する場合、底部が同
じサイズのため耐火模型をトリミングしたり、形を整
えたりする必要がありません。
両フォーマーとも全ての複印象システムで使用するこ
とができます。

Product details

モールドフォーマー

外埋没用フォーマー

Mould formers

埋没材使用量目安 560g
80mm
74mm
71mm
63mm

880g
90mm
82mm
71mm
77mm

仕様

内寸

高さ

a
b
c
d

サイズ小（レッド） サイズ大（ブルー）

※内寸の数値は実測値です。

サイズ小
（レッド）

サイズ大
（ブルー）



商品構成

ベゴゾル 1L
 5L

51090
51091

関連商品 REF

Product details

● ウイロベストの進化型埋没材。
● 操作時間は約3分15秒 ※室温20℃の場合
● 複数の模型製作や埋没を1度に行うことができます。
● 操作時間が長く、精密な複模型製作が可能です。 
● ウイロベスト同様、良好な表面・シャープなフィニッシングライン・高い適合精度の金属
床が得られます。よって、プリパレーションに費やす時間を短縮できます。 

● ミキシングリキッドの濃度で膨張をコントロールできるので、各症例に合った適合を目指
すことができます。

Product details

● 適合性に優れた、グラファイトフリーのりん酸塩系埋没材。
● ノンプレシャスメタルからプレシャスメタルまで、様々な金属の鋳造に使用することが
できます。

● ミキシングリキッドはベゴゾルＨＥを使用し、目的に応じて精製水との混合比を調整す
ることにより膨張や適合性をコントロールすることができます。

● 練和後直ぐに滑らかなクリーム状となります。作業時間が約5分間とゆとりもあり、操作
性に優れています。また、鋳造後の割り出しも容易に行うことができます。

● 優れた品質管理システムにより、ロット間のバラツキも少なく常に高く安定した品質
を維持しています。

販売名 ： ベゴ ウイロベスト プラス　一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１０３４　歯科高温鋳造用埋没材

ミキシングリキッド
20℃での作業時間
流動性

ベゴゾル
約3分15秒
約120mm

物理データ

ベゴゾルK
関連商品 REF

商品構成
548211カートン 18kg（400g×45パック）

※パックの中にミキシングリキッド（専用液）は含まれていません。

REF

ウイロボンド280
推奨CoCr合金

ウイロベスト プラス
Wirovest®plus

汎用型
金属床用りん酸塩系埋没材

ベラベスト ＳＨ
Bellavest® SH

急速加熱対応型
クラウン・ブリッジ用りん酸塩系埋没材

硬化の開始時間
（ビッカース硬化点測定）

圧縮強度
線熱膨張率

約6分

15MPa
1.15％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値

Product details

● CAD/Castにあった膨張が得られます。
● 細部まで良好な再現性を得られる流動性。
● 粒子が細かく平滑な鋳造表面が得られます。
● 鋳型からスムーズに割り出しでき作業時間が削減
できます。

● 複数の埋没を一度に可能にする最長約4分40秒
の作業時間。

● 樹脂を焼却した際にひび割れが起こりにくい。
● ベゴゾルK使用で膨張率をコントロール可能。

販売名 ： ベゴ バルセオベストP プラス　一般医療機器　届出番号：26B�X�����������　歯科高温鋳造用埋没材

ミキシングリキッド
21℃での作業時間
流動性

ベゴゾルK
約4分40秒
145mm

物理データ

54911 51120
REF

バルセオベストP プラス
VarseoVest P plus
VarseoWax CAD/Cast用 りん酸塩系埋没材

硬化の開始時間
（ビッカース硬化点測定）

圧縮強度
線熱膨張率

約9分50秒

約8MPa
0.9％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値

Product details

急速加熱にも使用できるパーシャルデンチャー用埋没材です。
細かい粒径を用いることで耐火模型においても鋳造面においても、より滑らかで繊細な
面を得ることができます。
また、鋳造後の割り出しも容易に行え、作業性も向上させています。適合性がよく、強度も
高いためコンビネーションワークにも向いています。
ミキシングリキッドはベゴゾルの場合、通常加熱での使用となり、ベゴゾルKは、通常加
熱・急速加熱のどちらにもご使用いただけます。

ウイロファイン
WiroFine

急速加熱対応型
金属床用りん酸塩系精密埋没材

ベゴゾルK（通常加熱+急速加熱） 1L
ベゴゾル （通常加熱） 1L
 5L

51120
51090
51091

関連商品 REF

販売名 ： ベゴ ウイロファイン　一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００３　歯科高温鋳造用埋没材

ミキシングリキッド

20℃での作業時間
流動性

ベゴゾルK
ベゴゾル
約3分30秒
約140mm

物理データ

商品構成
543441カートン 6kg（400g×15パック）

※パックの中にミキシングリキッド（専用液）は含まれていません。

REF

硬化の開始時間
（ビッカース硬化点測定）

圧縮強度
線熱膨張率

約6分

11MPa
0.8％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値

ベゴゾル 1L
 5L

51090
51091

関連商品 REF

Product details

複模型用シリコン印象材との相性を考慮し開発された専用埋没材。
埋没時には作業時間にゆとりを持たせ、また鋳造後の割り出しも容易に行えるため操作
性も良好です。
均質で滑らかな表面をもった耐火模型を製作するだけではなく、非常に滑らかな鋳造面
と優れた適合性をもった鋳造体を得ることができます。

ウイロプラス S
Wiroplus® S

シリコン印象材専用
金属床用りん酸塩系精密埋没材

販売名 ： ベゴ ウイロプラスS　一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１０１０　歯科高温鋳造用埋没材

ミキシングリキッド
20℃での作業時間
流動性
80%ベゴゾルミキシングリキッド
での総膨張

ベゴゾル
約4分
約130mm
2.3％

物理データ

商品構成
50248S1カートン 6kg（400g×15パック）

※パックの中にミキシングリキッド（専用液）は含まれていません。

REF

硬化の開始時間
（ビッカース硬化点測定）

圧縮強度
線熱膨張率

約5分30秒

18MPa
1.2％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値

ベゴゾルHE 51095
関連商品 REF

販売名 ： ベゴ ベラベストSH　一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００４　歯科高温鋳造用埋没材

商品構成
700601カートン 5kg（100g×50パック）

※パックの中にミキシングリキッド（専用液）は含まれていません。

REF

硬化の開始時間 （ビッカース硬化点測定）
圧縮強度
線熱膨張率

約10分30秒
4.2MPa
0.8％

約10分
5.1MPa
0.9％

DIN EN ISO 15912による材料の特性値 ベゴゾルHE 50% ベゴゾルHE 80%

ミキシングリキッド　混合比（ベゴゾル濃度）
20℃での作業時間
流動性
鋳造リング内での膨張率

ベゴゾルHE 50%
約5分
140-145mm
1.7%

ベゴゾルHE 80%
約4分30秒
140-145mm
2.2%

物理データ

ＢＥＧＯのキャスティングシステム全てに適合した湯
口を効率よく製作するためのフォーマーです。

Product details
商品構成 REF
1箱 100個 52068

ユニバーサルファンネルフォーマー

Universal funnel former 
for partial denture work

パーシャルデンチャーテクニック用 ファンネルフォーマー

Product detailsベゴゾルと精製水の混液比を変え
ることにより、埋没材の膨張率を
コントロールできます。
ベゴゾルの濃度が高いほど、埋没
材の膨張は大きくなります。

販売名 ： ベゴ ウイロベスト 一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００１　歯科高温鋳造用埋没材
販売名 ： ベゴ ベラベストSH 一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００４　歯科高温鋳造用埋没材
販売名 ： ベゴ ウイロファイン 一般医療機器　届出番号：２６Ｂ１Ｘ１０００８００１００３　歯科高温鋳造用埋没材

ウイロベスト、ウイロベストプラス、
ウイロファイン、ウイロプラスS用

ベラベストSH用 ウイロファイン、
バルセオベストP プラス用

※各  々計量カップ付

ベゴゾル 1本 1L
 1本 5L
ベゴゾルHE 1本 1L
ベゴゾルK 1本 1L

商品構成 REF
51090
51091
51095
51120

ベゴゾル ベゴゾルHE ベゴゾルK

埋没から20分間放置

焼成スケジュール（急速加熱法に対応）

��kg（���g×��）

温度
���～���℃

係留時間
90分～

ファーネスにて加熱

ベゴゾル
BegoSol®
ＢＥＧＯ埋没材専用ミキシングリキッド


